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33ericht iiber P a t e r i t e  
von 

Ulrich Sachse.  

Berlin, 24. September 1590. 

Apparate. W. J e n i s c h  in B r o m b e r g .  M i s c h r o r r i c h t u n g .  
(D. P. 52342 vom 3. September 1889, K1. SO.) Ein endloses Tuch, 
welches seitlich mit einem Tau oder einer Kette eingefasst ist, lauft 
iiber Walzen bezw. Zahnrader, welche so angeordnet sind, dnss das 
endlose Tuch seitlich nicht straff aufgespannt ist , sondern bauschig 
herabfallt ; hierdurch entsteht an dem untersten Teile ein Sack, welcher 
zur Aufnahme des Mischgutes dient. 

Dretalle. G. M. W e s t r n a n n  in S t o c k h o l m .  V e r f a h r e n  u n d  
O f e n e i n r i c h t u n g  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  Z i n k ,  E i s e n  u. d e r g l .  
(D. P. 51681 vom 21. November 1888, K1. 40.) Durch das rnit Stein- 
kohle vermengte Zinkerz wird iiberhitztes Kohlenoxydgas geleitet, 
worauf die gebildeten Zinkdarnpfe in Mischung rnit permanenten Gasen 
abwechselnd durch den einen von zwei oder mehreren Schachtofen, 
welche rnit Koks zur Kondensirung der Zinkdampfe gefiillt sind, ge- 
geschickt werden. Die permanenten Gase werden wieder iiberhitzt und 
von Neuem in Zinkerz geleitet. Der  Arbeitsgang zur Gewinnung von 
Eisen und Mangan aus den entsprechenden Erzen erfahrt eine der 
Natur dieser Metalle entsprechende Abanderung. 

T h e  A l k a l i n e  R e d u c t i o n  S y n d i c a t e ,  L i m i t e d  in L o n d o n  
(England). - V e r f a h r e n  z u r  B e h a n d l u n g  v o n  Z i n k e r z e n  b e -  
h u f s  E n t f e r n u n g  s c h a d l i c h e r  V e r u n r e i n i g u n g e n .  (D. P. 52714 
vom 6. Juli 1589, Kl. 40.) Man schmilzt zur Entfernung von Blei, 
Gold und Silber das Zinkerz rnit Aetzalkali, vorzugsweise rnit Aetz- 
natron, in einem Plamm- oder anderen Ofen. Hierbei erhalt man 
eine fliissige Masse, aus welcher das Blei (und etwa vorhandenes 
Silber und Gold) sich zu Boden setzt und abgezogen wird. Die 
zuriickbleibende fliissige Massc , welche im wesentlichen aus Aetz- 
natron , Natriumsilicat , geringen Mengen Natriumsulfid und einer ge- 
haltreichen Zinkverbindung besteht, lasst man in  Wasser laufen, so 
dass die Natronverbindungen gelost werden, wlhrend die durch die 
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Beseitigung von Silicium und Blei angereicherte Zinkmasse sich zu 
Boden setzt. Die Natronlijsung kann man von dem darin entbaltenen 
Silicium durch Zusatz von Kalk befreien, indem letzterer mit der  
Kieselsaure sich zu niederfallendem Calciumsilicat vereinigt. Die  
zuriickbleibende Liisung kann man dann einengen und zu spateren 
Beschickungen benutzen. In  dem Zinkerz etwa enthaltenes Eisen oder 
Kiipfer wird bei der beschriebenen Behandlung nicht entfernt, jedocb 
wirkt ihre Anwesenheit nicht stiirend bei der darauf folgenden Zink- 
metallgewinnung. 

E. r o n  R o t h e r m o n d  in L i m b u r g ,  Belgien. A p p a r a t  z u r  
u n u n t e r b r o c h e n e n  E x t r a c t i o n  v o n  M e t a l l e n  a u s  E r z e n  d u r c h  
l i i s e n d e  F l i i s s i g k e i t e n .  (D. P. 51897 vom 18. September 1889, 
K1. 40.) D e r  bei dem sogenannten Chlorirungsprocess zu rerwendende 
Apparat besteht aus einer Reihe griisserer oder kleinerer , herriietisch 
verschlossener Gefalse, die unter sich durch Rohre, welche mit Hiihnen 
rersehen sind, in Verbindung stehen und derart angeordnct sind, dass 
jedcr Apparat sowohl rnit dem vorhergehenden, als auch folgenden 
und gleichzeitig rnit der ausseren Umgebung communicirt , sowie mit 
den allen gemeinschaftlichen Reserroiren. Der Apparat gestattet eine 
systematische Rehandlung der Erze rnit den Liisungsmitteln (Sduren, 
Chlor u. s. w.). 

L. G r a b a u  in H a n n o v e r .  A p p a r a t  z u r  e l e k t r o l y t i n c h e n  
G e w i n n u n g  v o n  A l k a l i m e t a l l e n  a u s  g e s c h m o l z e n e n  C h l o -  
r i d e n .  (D. P. 51898 vom 8. October 1889, K1. 40.) Um die rasche 
Zerstiirung der Polzellen bei der elektrolytischen Abscheiduog ron  
Alkalimetallen aus geschmolzenen Chloriden, welche eine technische 
Darstellung dieser Metalle auf dem genannten Wege bisher unmijglich 
machte, zu verhindern, zieht man von dem unteren Rande der glocken- 
fiirmigen Polzelle aus eine Wand bis uber das Niveau der Scbmelze, 
so dass eine elektrisch leitende Verbinduug zwiscben der i i r i  Innern 
und ausserhalb der Polzelle befindlichen Masse nur durch die untere 
Oeffnung der Polzelle, aber nicht durch die Wand derselben hindurch 
stattfinden kann. 

G. W. C l a r k  in B i r m i n g h a m .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  
v o n  A l u m i n i u m l e g i r u n g e n .  (D. P. 52639 vom 22. September 1889, 
K1. 40.) Aluminiumlegirungen sollen in der Weise hergestellt werden 
kiinnen , dass die zu legirenden Metalle mit Aluminiumverbiridiingen, 
wie gebranntem oder ungebranntem Thon, Ziegelsteinen von Abbriichen, 
feuerfestern Thon,  scbieferigem Thon etc. und einem Gemenge zu- 
sammengeschmolzen werden, welches aus 50 Theilen gebranntern Kalk 
und 30 Theilen Kochsalz auf je  100 Theile Thonerde besteht. 
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0. B. P e c k  in C h i c a g o ,  I l l i n o i s ,  V. St. A. V e r f a h r e n  z u r  
T r e n n u n g  v o n  M e t a l l e n  u n d  S c h l a c k e n  i m  g e s c h m o l z e n e n  
Z u s t a n d e  d u r c h  S c h l e u d e r n .  (D. P. 52814 vom 7.  November 1888, 
K1. 40.) Geschmolzene Gemische von Metallen und Schlacken oder 
Lechen ldsst man in entsprechend starken Striimen auf den Boden 
eiues in schnelle Drehung versetzten Behalters fallen. Hier wird die 
Schmelze sofort durch die Centrifugalkraft nach der Seitenwandung 
zn auseinander geschleudert und nach dem specifischen Gewichte in 
ihre Bestandtheile mechanisch zerlegt. 

J. M e e s e  in L e e r .  V e r f a h r e n ,  E i s e n  u n d  a n d e r e  M e t a l l e  
m i t  e i n e m  h a l t b a r e n  U e b e r z u g e  zti v e r s e h e n ,  b e h u f s  s p a t e r e r  
D e c o r i r u n g  m i t  S c h m e l z f a r b e n .  ( D .  P. 52461 vom 20. September 
1889, El. 48.) Eine Mischung aus Nickeloxyd und Chromeisen in 
Pnlverform wird mit Stearin- und Terpent ind unter Zusatz eines Blei- 
glssflusses in einer Schale verrieben, dann auf die zu decorirenden 
Gegenstande gestrichen und eingebrannt. Auf die so behandelten 
Gegeiistande konnen dann noch weiter Schmelzfarben aufgetragen 
werden. 

A l e x a n d e r  E. H a s w e l l  und A r t h u r  G. H a s w e l l  in W i e n .  
V e r f a h r e n  z u m  g a l v a n i s c h e n  U e b e r z i e h e n  v o n  E i s e n  n i i t  
M a n g a n s u p e r o x y d .  (D. P. 52481 vom 13. October 1889, K1. 48.) 
Die Gegenstande werden als positive Elektrode in eine Losuug eiues 
Manganoxydulsdzes und salpetersauren Amrnoniaks eingehangt, worituf 
d a m  der Strom durch das Bad hindurchgeschickt wird. 

Buchdrnck. F i r m a  C a p i t a i n e  & v o n  H e r t l i n g  in B e r l i n .  
H e r s  t e 11 u rig k iins t l i c  h e I' L i t  h o g r  a p  h i e  s t e i  n e u n t e r A ti w e  n - 
d u n g  v o n  C o l l o d i u m w o l l e .  (D. P. 52868 vom 13. December 188'3, 
K1. 15.) Man liist Collodiumwolle in einem Gemisch von Aether und 
Alkohol oder einer Lijsung von Campher in Alkohol oder einem 
anderen bekannten Liisungsmittel und stellt durch Einruhren von fein 
gepulvertern Lithographiestein in die Liisung eiue plastische Masse 
und aus dieser kiirivtliche Steinplatten her, welche nach dem Aus- 
trocknen des LBsungsmittels die Eigenschaften der natiirlichen Litho- 
graphiesteine zeigen sollen. 

Papier. SociGtd  a n o n y m e  d i t e :  I n i p r i m e r i e  e t  l i b r a i r i e s  
c e n t r a l e s  d e s  c h e m i n s  de F e r - I m p r i m e r i e  C h a i x  in Pam?.  
V e r f a h r e n  u n d  E i n r i c h t u n g  z u m  N u m m e r i r e n  d e s  P a p i e r s  
a a f  d e r  P a p i e r m a s c h i n e  m i t t e l s t  W a s s e r z e i c h e n .  (D.  P. 52340 
vom 27. August 1889, KI. 5 5 . )  Die fortlaufenden Nummern werden 
i n  die Papiermasse durch Zifferntypen eingedriickt, die sich in den 
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Ziffernscheiben eines sich nach Art  der Nummerirapparate con selbst 
weiterschaltenden Zifferwerkes befinden und durch Excenter in die 
Druckstellung gegen die Papiermasse vorgeschoben werden. Das 
Zifferwerk ist mit der Siebwalze der Papiermaschine durch eine 16s- 
bare Kuppelung verbunden und dreht sich rnit ihr. 

Bleichen, Farben und Zeugdruek. L. S c h r e i n e r  in S t u t t -  
g a r t .  V e r f a h r e n  zur  H e r s t e l l u n g  e i n e r  B l e i c h f l i s s i g k e i t  
m i t t e l s t  o z o n i s i r t e n  T e r p e n t i n o l s .  (D. P. 52205 vom 3. October 
1889, K1. 8.) Man stellt vermittelst Harzkaliseife eine wasserige 
Liisung des Terpentiniils her und oxydirt es in dieser Lijsung durch 
Einwirkung des Sanerstoffs der atrnospharischen Luft  oder des Wasser- 
stoffsuperoxyds. Das Terpentiniil geht dabei angeblich in >Terpen- 
tinsuperoxyd((, CloHlqOp i b e r  ( K i n g z e t t ,  J a c o b s e n ' s  Repertorium 
1877, S. 668 und 669). Zur Darstellung eines vom Erfinder ,Ozonin< 
benannten Praparates lost man 125 Thl. Harz in 200 Thln. Terpen- 
tin61 und ruhrt in die Lijsung eine Liisung \-on 225 Thln. Kalihydrat 
in  40 Thl. Wasser sowie 90 Thl. Wasserstoffsuperoxyd ein. Die ent- 
stchende blare Gallerte wandelt sich im Licht schon nach 2-3 T a p ,  
im Dunkeln aber erst nach Wochen in eine diinne haltbare Flussig- 
keit, das >Ozoninc(, um. Eine Emulsion von 1 g desselben in  1 L 
Wasser wirkt kraftig bleichend auf Faserstoffe, Holz, Stroh, Kork, 
Papier, sowie Gummi und Seifenlosungen; das Ozonin wirkt auch in 
saurer Emulsion ebeneo stark wie in alkalischer und eignet sich dahcr 
besonders zum Bleichen solcher Stoffe, welche durch Alkalien leiden. 

H. E r m i s c h  i n  B u r g - M a g d e b u r g .  Ble ich i i l .  (D.  P. 52505 
win 19. November 1889, K1. 55.) Etwa 10 g 100 procentigen Chlor- 
kalkes werden in 100 L kaltem Wasser aufgelost. Alsdann rnischt 
man ungefahr 20 L der klar  gewordenen Losung rnit 100 kg  dunklem, 
schwerstem Paraffin01 vom spec. Gewicht 0.905 bei 20" oder Theerol, 
riihrt diese Mischnng tiichtig durch einander und lasst absetzen. Das 
noch etwas triibe Oel wird abgezogen und z u  25-30 Thln. rnit 
50 - 75 Thln. schwerstem, destillirtem Harziil (sogenanntem Mittelijl) 
gemischt. - Die damit behandelten Faserstoffe erfordern angeblich 
zum eigentlichen Bleichen vie1 weniger Zeit und Chemikalien als sonst, 

J. E. S t r o s c h e i n  in B e r l i n .  V e r f a h r e n  z u r  E r z e u g u n g  
v o n  M u s t e r n  a u f  G e w e b e n  u. d e r g l .  m i t t e l s t  V e x i r f a r b e n .  
(D.'P. 52575 vom 26. Mai 1889, K1. 8.) Die zu behandelnden Stoffe 
werden rnit einer Liisung von Harz in Benzin getrankt, in welcher 
spirituslasliche Anilinfarbstoffe staubfein gepulvert suspendirt sind, so 
dass nach dem Verdunsten des Benzins die Farbstoffe als fast kaum 
bemerkbarer Staub auf den Stoffen haften, und dann, sobald man die 
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Farbung eintreten lassen will, niit einer alkoholhaltigen Fliissigkeit, 
z. B. Kolnischem Wasser, ubwstaubt, wobei die Anilinfarbstoffe sich 
i n  Alkohol auflijsen und dadilrch die Farbung bewirken. Mit Hulfe 
derartig impragriirter Stoffe, welche scheinbar farblos sind und erst 
durch Besprengen eine Farbe erhalten, lassen sich mannichfache Ueber- 
rascbungen hervorrufen. 

B a d i s c h e  A n i l i n -  S o d a - F a b r i k  in L u d w i g s h a f e n  a . /Rh.  
V e r f a h r e n  z u r  E r z e u g u n g  v i o l e t t e r  b i s  s c h w a r z e r  F a r b e n  
a u f  c h r o r n g e b e i z t e r  W o l l e  m i t  Hi i l fe  v o n  A z o f a r b s t o f f e n  
aus 1 - S - D i o x y n a p h t a l i n .  (D. P. 51559 rom 30. April 1889, Kl. 8.) 
24.5 kg naphtionsaures Natrou 1Sst man in 550 k g  Wasser, setzt zur 
Liisung 100 k g  Eis und 73 kg Salzsaure ( 2 5  pCt. Salzsaure) und diazo- 
tirt rnit 7 k g  Natriumnitrit, gelijst i n  28 kg Wasser. - Die Diazo- 
rerbindung tragt man i n  eine Losung von 16 kg Dioxynaphtalin in 
27 kg calcinirter Soda und 1200 kg Wasser eiii. Der  entsprechende 
Niederschlag wird nach zweisiiindigem Riihren auf dem Filter ge- 
sammelt, gepresst und zur Reinigung in  X000 kg Wasser unter Zusatz 
ron  0.5 calcinirter Soda kochend geliist and filtrirt. Aus dem Filtrat 
wird der Farbstoff mit Rochsalz gefallt, gepresst und getrocknet; der- 
selbe farbt chromgebeizte Wolle violett bis schwarz. 

F a r b e n f a r b r i k e n  vorni. Fr. B a e y e r  ck Co. in E l b e r f e l d .  
N c u e r u n g  im V e r f a h r e n  z u r  H e x s t e l l u n g  l i c h t -  u n d  s e i f e n -  
e c h t e r  F l r b u n g e n  m i t t e l s t  d e r  d e n  D i a m i d o d i p h e n o l a t h e r n  
e n t s t a m m e n d e o  F a r b s t o f f e .  (D. P. 52858 rom 16. August 1889; 
Zusatz zum Patent 50463 1) vom 17.  Februar 18x9, K1. 8.) Die in1 
Hauptpatente genannten Farbstoffe Benzoazurin, Heliotrop und Azo- 
y-iolett werden durch die Farbstoffe aus 1 Mol. Tetrazodiphenoliither 
uiid 2 Mol. Dioxynaphtalinmonosulfosiiure aus $ - Naphtoldisulfosaure 
R u n d  G des Patentes 32229 2, ersetzt, im iibrigen aber werden genau 
wie beirn Verfahren des Hauptpatentes die Ausfiirbungen durch Kochen 
mit Kupfer-, Nickel- oder Zinksalzen nachbehandelt, urn einen hijheren 
Grad yon Licht- und Walkecht,heit zu erzielen. 

Glas. F. G u d e r n a t s c h  in R a d e b e r g  i .  S. C y l i n d e r - V e r -  
s c h m e l z o f e n .  ( D .  P. 51974 vom 20. October 1889, K1. 32.) Der 
Ofen, welcher dazu dient, die baiden Rander a n  Lampencylindern zu 
rerschnielzen, besteht aus einem Vorwarrnraurn, einem Verscbmelzraurn 
und einem Kiihlraurn. Durch den Ofen gehen endlose Ketten hindurch, 
welche mittelst besonderer Trager die Cylinder aufnehmen und durch 

J )  Diese Berichte SXIII, 3, 1S3. 
2, Diese BericLte SII, 1 ,  144. 
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den Ofen hindurch transportiren, in dessen Verschmelzraum die Cy- 
linder der directen Einwirkung voii Hitze an ihren Randern ausgesetzt 
werden und hierbei ausser ihrer Transportbewegung eine rotirende 
Be wegung erhalten. 

J. R. C u r t i s  in C a m b r i d g e  und J. W. M a c k i n t o s h .  H e r -  
s t e l l u n g  v o n  H o h l w a a r e n  a u s  Glas  o d e r  a h n l i c h e m  M a t e r i a l .  
(D. P. 51857 Tom 29. October 1889, KI. 32.) Die ausgewalzte Platte 
wird durch Ausziehen der Schubplatten des Walztisches in eine hohle 
Form, welche auf einem Wagen steht, fallen gelassen und durch 
Herablassen eines Hohlkolbens in die Form gedriickt. 1st das Glas 
genugend erhiirtet, so wird der Kolben herausgehoben und der 
geformte Glasgegenstand herausgenommen urid in den Kiihlofen 
gebracht. 

J. Q u a g l i o  in B e r l i n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  von 
R o h g l a s .  (D. P. 51962 voni 28. April 1889, K1. 32.)  Das (;!as- 
gemenge wird durch GeblSsestichRammen aus Wasset-, Kohlen-, Holz- 
oder Naturgas in unabhingig vom Lla te rung~raum angeordneten 
Schmelztopfen vorgeschmolzen. Das  erhaltene breiiqe Glasgenienqe 
fliesst durch K a n d e  auf beheizte Schmelzplateaus nnd von doit fiber 
eirie Briicke hinweg in diinner Schicht in das Sanimelhassin tier ge- 
heizten Schmelzwanne. Auf diesem Wege wird das Glas gelautert. 

Leucht- und Bwnnstoffe. E. A l t h a n s  in B r e s l a u .  H e r -  
s t e l l u n g  v o n  H e i z -  o d e r  L e u r h t g a s  u n t e r  f o l g e w e i s e r  Be- 
n u t zu n g S c h a c  h t o  fe  n s. 
(U. P. 51627 vorn 8. September 1889, K1. 26.) Die Herstelluug des 
Gases geschieht i n  cinem Schachtofen, dem an verschiedenen Stellen 
Wind zugefiihrt wird, und iu  der Weise, dass eiii Thri l  des erzeugten 
Gases zuni Betriebe des Ofens selbst benatzt wild. 

J. L o v e  in S t r a t f o r d ,  E s s e x ,  E n g l a n d .  C a r b u r i r a p p a r a t ,  
(D. P. 51730 vom 22. October 1889, K1. 26.) Ein die Carburir- 
fliissigkeit enthaltender Vorrathsbehalter und mehrere die Verddmpf- 
flache fiir ersterz in Gestalt \-on 1~:tnmwollt.nmassrn bezw. Dochten 
enthaltende Kammern sind in einern gempinsamen Kasten oder einer 
Bucllscl angeordnet; durch diese Anordnung sol1 einerseits die selbst- 
thatige Regelung der Gaszufuhi zu den Carburirkammern nach Maass- 
gabe der zu versorgenden Leucht- oder Heizbrenrier , andrerseits die 
selbstthltige Zufuhr der Carburir fliissigkeit ails den] Vorrattisbehalter 
in die Carburirkammern bewirkt werden. 

e i n  e s c o n  ti n u i r 1 i c ti b e t r i  e b e  n t n  

Nnhrungsmittel. H. N o r d l i n g e r  in S t u t t g a r t .  Verfahren 
z u r  V e r a r b e i t u n g  d e r  P r e s s -  u n d  E x t r a c t i o u s r u c k s t l n d e  
d e r  O e l f a b r i k a t i o n .  (D. P. 52310 vorn 8. Norember 1889, KI 5:{.) 
Um die Press- und Extractionsriickstiinde der Oelfabrikation wolil- 



675 

schnieckend und fur den menschlichen Genuss geeignet zu machen, 
wird die Kleie mechanisch aus derselben entfernt, worauf die vor- 
handenen Fettsauren mit Alkohol extrahirt u n d  die Riickstande steri- 
lisirt werden. 

Giihrongsgewerbe. 0. 0 r g e l  in N a s s a d e l  bei B r a l i n .  
l t i h r w e r k  fiir Qi ihr -  u n d  H e l e n b o t t i c h e .  ( D .  P. 53202 vom 
5. ,Juni 1889, K1. 6. )  Das Riihrwerk hiingt an einem zweiarmigeii 
Hebel, welcber eiuerseits durcti ein Gegengewicht, andererseits durch 
eiri v01l Iaufendes und danii unikippendes uud sich dadurch entleerendes 
Wassergefass bewegt wird. 

C. S c h m i t t ,  in W i e s b a d e n .  V e r f a h r e n  u n d  A p p a r s t  z u r  
R e i n i g u n g  u n d  z u r  G e w i n n u n g  e i n e s  h o c h g r l d i g e n  W e i n -  
g e i s t e s .  Ein Gemenge 
von Robspiritus und uur soriel Pottaschelcsung, dass noch keiiie 
Schichtenbilduug entsteht, wird iii einem Mischgefass mit Riihrwerk 
init dem die Elitfuselung bewirkenden Petroleumlther innig durchmischt 
urid der Ruhe fiberlassen, bis die Petroleumatherschicht uiid die 
PotaschespirittisBussigkeit sich in zwei Schicliten getrennt haben. L3er 
erstere wird sodann abgelassen und ihm in einer Reihe Scheidrgefasse 
zuuachst mittelst kalten Wassers der Aetbylnlkohol, mittelst wnrnien 
Wassers das Fuselol und mittelst Weingeist die aromatischen Stofe  
entzogen. Die PotaschespiritusAussigkeit wird mit einer zur Siittiguug 
aiisreichenden Potaschemenge versetzt, woranf Schichtenbildung eiii- 
tritt; die obere Schichte ist 94 procentiger Weingeist mit Spuren 1-on 
Potasche und die untere eiiie conceiitrirte Potascheliisung init Spurell 
y o n  Weingeist. Die geriuge Potasc.hemenge wird R U S  dem Weiiigeist 
durch Z u s ~ z  voii Schwefelsiure als Sulfat entfernt, wdirend die Pot- 
aschel6suiig zur Gewinnuiig der geritigen diwin enthalrenen Weingeist- 
nieiige mit Petroleurnather behandelt wird, wornuf letzterer niit Wasstir 
gewttschen wird. Urn die alkohulische Potaschel6song, welche Ijei 
dem beschriebeueii Reiniguiigsverfa.11reii ziiiiachst erhalten wird , v n n  
Petroleum~therspuien zu befreien, wird sie init weingeistiger Kalium- 
carLonatlBsung von etwas hijherem Alkoholgehalt gewaschen. 

( D .  P. 52200 rom 1. December 1588, RI. 6.) 

R. L u h n  i n  W a s p e ,  W e s t f a l e i i .  M a i s c h  e - D e s t i ’ l l i r a p p a r a t .  
(D. P. 53440 rom 17 .  December 1889, K1. 6.) Der  Apparat ist ein 
Colonnenapparat gewohnlicher Art, bei welchem unter der Blase noch 
eiri hesoiideres Gefass angeordnet ist. Die i n  der Blase zum Theil 
entgeistete Maische fliesst durch ein mit Schwimmer versehenes Ven- 
ti1 in den Behalter unter der Blase, offnet daselbst mittelst Schwim- 
merventils einen Dampfzulass und wird durch den Druck des ein- 
stromenden Danipfes in einem Steigerohr in die Hohe in den obersten 
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Theil der Colonne gedriickt. Von hier fallt i i e  Maische iiber die 
trichterformigen Vertheiler der Colonne in  die Blase zuriick und dieser 
Vorgang wiederholt sich, bis die Maische geniigend entgeistet ist und 
aus dem unteren Gefass abgelassen werden kann. 

E. A. B a r b e t  in A g d e ,  H e r a u l t  (Frankreich). V e r f a h r e n  
u n d  A p p a r a t  z u r  G e w i n n u n g  r e i n e r  A l k o h o l e .  (D. P. 52632 
vom 26. April 1889, K1. 6.) Das Verfahren besteht darin , dass der  
reine Spiritus aus einer der oberen Kammern eines Rectificir- oder 
eines mit Colonne arbeitenden Destillirapparates als Flhssigkeit abgr- 
M e t  wird, die Vorlsufproducte danipffiirmig einem Kuhler zugefiilrrt 
werden, gleichzeitig aber der Lutter oder Nachlauf aus einer der 
tinteren Kammern der Rectificationssaule abgezogen wird. Zur Aus- 
fiihrung dieses Verfahrens werden mit dem Rectificir- bezw. Destillir- 
apparate ausser dem gewohnlichen Kiihler ncch zwei Hilfskiihlrr ver- 
bunden, von welchen der eine den von den oberen Platten der Rec- 
tificirsaule kommenden reinen Spiritus und der  andere den aus  dtm 
unteren Theile der Saule ablaufenden Lutter aufnimmt und kiihlt. 

F. C. A l k i e r  in W i e s e l b u r g  a. d. Erlauf, Nieder-Oesterreich. 
V e r f a h r e n  z u r  G e w i n n u n g  v o n  M e t h y l a l k o h o l  u n d  E s s i g -  
s a u r e  a u s  g e d a m p f t e n i  H o l z s c h l i f f .  (D. P. 52659 vom 28. Januar  
1890, K1. 55.) Dem auf der Papiermaschitie zu verarbeitenden Stnff 
werden in allen Fallen, in denen er gewlssert werden muss, statt 
reinen Wassrrs diejenigen Abwasser zugefiihrt, welche bei Gewinnung 
des gedampften Holzschliffes entstehen und dabei eine gewisse Menge 
Methylalkohol und Essigsaure aufgenommen haben. Die genannte 
Renutzungsweise der Abwasser wird so lange fortgesetzt, bis sie eine 
gewisse Concentration erreicht haben. Alsdann werden sie durch ein 
Alkali, z. B. Kalkhydrat oder Soda nentralisirt, und der Methyl- 
alkohol wird abdestillirt, wahrend der Riickstand zu essigsaurem Kal k 
oder Natron eingedampft wird. 

H. K a m n i t z  in C h e m n i t z .  B i e r k i i h l a p p a r a t .  (D. P. 52417 
vom 30. August 1889, Kl. 6.) Die Kuhlrohren sind von hufeisen- 
formigem Querschnitt; vermage der gegenseitigen Auflage ihrer Scheri- 
kel gleiclien dieselben den inneren Druck des durchgetriebenen Kiihl- 
wassers aus und gestatten die Benutzung einer geringeren Wandstarke, 
ohne dass damit die Gefahr einer Formveranderung verbunden ist. 

Zncker. C h r .  W i d e r  in S t u t t g a r t .  M a s c h i n e  z u m  
R e i n i g e n  v o n  Z u c k e r w a a r e n .  (D. P. 52306 vom 24. Septbr. 1889, 
Kl. 53.) Die Maschine besteht aus einem aussern feststehenden, an 
der innern Mantelober5ache mit Biirstenhaaren ununterbrochen Le- 
setzten Conus und einem inneren rotirenden Conus, welcher aus 
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mit ebensolchen Riirstenbaaren besetzteu Leisten gebildet ist. Die 
z u  putzenden Bonbons und dergleichen werden oben aufgegeben, werden 
von dem rotirenden Biirstenkegel erfnsst, zwischen den Biirstenbaaren 
beider Conusse abgerieben und zugleich nach unten befordert, wo sie 
zunachst auf ein glockenfijrmiges Drahtsieb fallen und auf diese Weiae 
ron dem abgeriebenen Pudermehl und sonstigen Abfall geschieden 
werden. 

A. W. S c h  a d e ’ s  Buchdruckerei (L. S c h  a d e )  in Berlin S, Stallscbreiberstr. 45/46. 




